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Опиливание  



 
Профили насечек:  

1  - одинарные, 2 – двойные, 3 - рашпильные 

Опиливание  



 
Формы поперечного сечения напильников и обрабатываемых поверхностей:  

а, б – плоская, в – квадратная, г – трехгранная, д – круглая, е – полукруглая, ж – 
ромбическая, з - ножовочная 
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Опиливание  

 
Рашпили:  

а – плоские тупоконечные, б – плоские остроконечные, в – круглые, г – полукруглые, L –  
длина рабочей части, l – длина рукоятки, b – ширина рашпиля, h – толщина рашпиля, d – 

диаметр рашпиля  



Опиливание  

 
Надфили:  

 а, б – плоские, в – квадратные, г, д – трехгранные, е – круглый, ж – полукруглый, з – 
оливообразный, и – ромбический, к – трапецеидальный, л - галтельный 
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Ручки для напильника:  

 а – обычная; б – быстросменная: 1 – втулка, 2 – пружина, 3 – стакан, 4 – гайка, 5 - корпус 




