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Аннотация к рабочей программе учебной дисциплины  

«СГ.05 Основы бережливого производства» 

 

1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  
 

Учебная дисциплина «Основы бережливого производства» является обязательной 
частью социально-гуманитарного цикла образовательной программы в соответствии с 
ФГОС СПО по профессии15.01.05  Сварщик (ручной и частично механизированной 
сварки (наплавки).  

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, 
ОК02,ОК04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 09. 

1.1.1. Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 
применительно к различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 
информации и информационные технологии для выполнения задач 
профессиональной деятельности 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 
языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 
культурного контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 
поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в 
том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 
применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 
применять знания об изменении климата, принципы бережливого 
производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 
иностранном языках 

 

 

ПК 1.3. Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) под сварку 

ПК 1.5. Проводить контроль собранных элементов конструкции (изделий, узлов, 
деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям 
конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

ПК 2.1. Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для 
ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 
(далее – РД)  

2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения  

и знания 

Код  
ПК, ОК 

Умения Знания 
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ОК 01; 02; 04; 

05; 06; 07;09 

ПК 1.3; 1.5; 
2.1 

осуществлять профессиональную 
деятельность с соблюдением 
принципов бережливого 
производства; моделировать 
производственный процесс и 
строить карту потока создания 
ценностей; применять методы 
диагностики потерь и устранять 
потери в процессах применять 
ключевые инструменты анализа и 
решения проблем, оценивать 
затраты на несоответствие; 
организовывать работу 
коллектива и команды в рамках 
реализации проектов по 
улучшениям; применять 
инструменты бережливого 
производства в соответствии со 
спецификой бизнес-процессов 
организации/производства 

принципы и концепцию 
бережливого производства; основы 
картирования потока создания 
ценностей; методы выявления, 
анализа и решения проблем 
производства; инструменты 
бережливого производства; 
принципы организации 
взаимодействия в цепочке 
процесса; виды потерь и методы их 
устранения; современные 
технологии повышения 
эффективности технологии 
внедрения улучшений; технологии 
вовлечения персонала в процесс 
непрерывных улучшений; систему 
подачи предложений 

 

3. Структура и содержание рабочей программы учебной дисциплины: 

Раздел 1. Бережливое производство: основные понятия, принципы, методология, 
проблематизация 

Тема 1.1.Основные понятия и методология бережливого производства 

Тема 1.2 Инструменты бережливого производства 

Раздел 2 Системы управления и оптимизации материальными потоками 

Тема 2.1 Виды моделей управления материальными потоками 

Тема 2.2 Статистические метода анализа 

 

4.Формы контроля: 
Текущий контроль: 
-практическая работа; 

-самостоятельная работа; 
-контрольная работа; 
-защита проектов; 

-разноуровневые задачи и задания: 
-устный опрос; 
-письменный опрос; 
-фронтальный опрос; 
-тестирование; 

-эссе 

Промежуточная аттестация – дифференцированный зачет. 


