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Аннотация к рабочей программе профессионального модуля 

«ПМ.03 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением». 
 

1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить 
основной вид деятельности выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) 
плавящимся покрытым электродом и соответствующие ему общие компетенции и 
профессиональные компетенции: 

1.1.1. Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 
различным контекстам 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации 
и информационные технологии для выполнения задач профессиональной 
деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 
развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 
использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных 
жизненных ситуациях 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 
Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного 
контекста 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 
поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в 
том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 
применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять 
знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно 
действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья 
в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 
физической подготовленности 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 
языках 

 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 2 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым 
электродом 

ПК Х.1. Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной 
дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (далее – РД)  

ПК Х.2. Настраивать сварочное оборудование для РД 

 

ПК Х.3. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в 
соответствии с требованиями производственно-технологической документации по 
сварке 

ПК Х.4. Выполнять РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, 
вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва 
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ПК Х.5. Выполнять дуговую резку металла 

 

1.1.2. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

 

Владеть навыками Проверка оснащенности сварочного поста РД.  
Проверка работоспособности и исправности оборудования поста РД. 
Проверка наличия заземления сварочного поста РД.  
Настройка оборудования РД для выполнения сварки. Выполнение 
предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева 
металла.  
Выполнение РД простых деталей неответственных конструкций.  
Выполнение дуговой резки простых деталей.  
Владеть техникой дуговой резки металла 

Уметь Проверять работоспособность и исправность сварочного 
оборудования для РД.  
Настраивать сварочное оборудование для РД.  
Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) 
подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-

технологической документации по сварке.  
Владеть техникой РД простых деталей неответственных конструкций 
в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном 
положении сварного шва.  
Владеть техникой дуговой резки металла. 

Знать Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РД, 
назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, 
правила их эксплуатации и область применения. Основные группы и 
марки материалов, свариваемых РД. Сварочные (наплавочные) 
материалы для РД.  
Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по 
предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву 
металла.  
Причины возникновения и меры предупреждения внутренних 
напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях.  
Техника и технология РД простых деталей неответственных 
конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 
пространственном положении сварного шва.  
Дуговая резка простых деталей. Основные группы и марки 
материалов, свариваемых РД. Сварочные (наплавочные) материалы 
для РД. Дуговая резка простых деталей 

 

2. Структура и содержание рабочей программы профессионального модуля 

Раздел 1 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 

Тема 1.1. Электрическая дуга в защитных газах.  
Тема 1.2. Материалы применяемые для дуговой сварки плавящимся электродом в 
защитных газах.  
Тема 1.3. Электродуговая наплавка в среде защитных газов.  
Тема 1.4. Оборудование для сварки плавящимся электродом в защитных газах.  
Раздел 2. Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) 
плавлением 

Тема 2.1. Техника сварки плавящимся электродом в защитных газах.  
Тема 2.2. Технология частично механизированной дуговой сварки плавящимся 
электродом конструкционных материалов.  
Тема 2.3. Электродуговая наплавка в среде защитных газов.  
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Тема 2.4. Контроль качества работ выполненных частично механизированной сваркой в 
защитных газах 

Тема 2.5. Дефекты сварных соединений.  
 

3.Формы контроля: 
Текущий контроль: 
-практическая работа; 

-самостоятельная работа; 
-контрольная работа; 
-защита проектов; 

-разноуровневые задачи и задания: 
-устный опрос; 
-письменный опрос; 
-фронтальный опрос; 
-тестирование; 

-эссе 

Промежуточная аттестация – экзамен по модулю. 


